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VERRIERE EI30 

(série 50 mm de largeur)
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1. système DE PROFILES
Le système de profilés acier Forster Thermfix Light Verrière est destiné à la réalisation de verrières à isolation thermique fixées en applique sur une ossature acier dont la pente peut être comprise entre 0 et 60 degrés et assurant une résistance au feu coupe-feu 30 minutes (EI30). On pourra ainsi utiliser le PV 12-A-091 de Forster ou équivalent et validé par le laboratoire agréé EFECTIS.

Une campagne d’essais a été réalisée au CSTB pour spécifier les performances d’AEV du système aux angles de 10, 45 et 75°. Elle a été complétée par un essai de résistance au choc : rapport CSTB n° CLC 10-26023482/C*01 MOD (disponible sur demande). 
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2. Ossature 

L’ossature est constituée de porteurs et de traverses.

Les porteurs peuvent être constitués soit :

· De profilés acier d’épaisseur 45/10ème mm de la série Forster thermfix vario (FORSTER) de section 150x60mm
· De tubes acier d’épaisseur minimale 32/10ème mm et de section minimale 10x50mm renforcés par un plat acier de section 30x5mm soudé sur chaque aile de largeur minimale 50mm

· De tubes acier d’épaisseur minimale 6 mm et de section minimale 150x50mm

· De tubes acier d’épaisseur minimale 5 mm et de section minimale 100x50mm. Ceux-ci ne peuvent être mis en œuvre qu’en tant que profilés périphériques.

Les traverses sont fixées aux porteurs soit par soudure soit par un système de fixation mécanique conforme au PV de référence.

3. Maintien et étanchéité des éléments de remplissage

Le maintien des éléments de remplissage est assuré par le système de fixation de la série Forster thermfix light (FORSTER).

Un profilé acier d’épaisseur 15/10ème mm et de section 45x21mm est fixé sur chaque porteur par soudure ou par vis acier diam. 4,2x19mm.

Les profilés fixés sur les porteurs et les traverses sont associés à des joints EPDM de section 50x13mm.

Le maintien des éléments de remplissage se fait par des serreurs aluminium d’épaisseur 1,25mm et :
· De section 48x12mm. Fixés par vis inox après incorporation au travers d’entretoises en polyéthylène extrudé de section 50x15mm. Ces serreurs sont associés à des joints EPDM de section 15x3,5 mm et recouverts par un capotage en aluminium ou en inox : épaisseur 15/10ème – Section 50x15mm pour les porteurs – Section 50x12mm pour les traverses. 
· Ou de section 50x12mm. Fixés par vis inox après incorporation au travers d’entretoises en polyéthylène extrudé de section 41x15mm. Les têtes de vis sont ensuite recouvertes par des rondelles. Ces serreurs sont associés à des joints EPDM de section 17x3mm.
A chaque jonction porteur-traverse, les joints sont assemblés par du mastic MS-Polymer. : Un joint intumescent section 12x1,5mm est placé directement entre l’entretoise et tous les serreurs et collé sur ces derniers.

Les éléments de remplissage reposent sur 2 cales en bois dur, références Promatect H (PROMAT) ou Flammi 12 (KUHN).

Au croisement des vitrages sont placées des plaques en tôle inox munies de bandes d’étanchéité en polyéthylène de section 38x40mm.

Un joint intumescent de section 24,5x1,5 mm est mis en œuvre en fond de feuillure des éléments de remplissage.

Le jeu sera de 4,5mm en fond de feuillure des éléments de remplissage, et la prise en feuillure de 14mm.
4. Eléments de remplissage

a) Vitrages
Le vitrage sera de type Contraflam 30-2 CLIMATOP (VSGI) d’épaisseur minimale de 60mm.

b) Panneau

On pourra mettre en œuvre un panneau d’épaisseur 123mm composé de :

· une plaque d’Aestuver (XELLA), épaisseur 40mm 

· trois couches de laine de roche (ROCKWOOL), masse volumique théorique de 60kg/m3, épaisseurs respectives 30, 30 et 20mm.

· un parement intérieur en tôle d’acier d’épaisseur 15/10mm situé côté feu
· un parement extérieur en tôle d’aluminium, épaisseur 15/10mm
5. Raccord muraux

La fixation des porteurs à la construction support peut être réalisée à choix par :

· Un système de profilé en U constitué de 3 plats acier soudés ensemble selon description du PV de référence.

· Une costière filante en acier.

· Des tôles acier ponctuelles.

L’ensemble des calfeutrements sera prévu au faîtage et aux parties basses de la verrière en conformité avec le PV de référence.
En périphérie de la verrière, des cornières d’épaisseur 15/10 mm en tôle d’acier sont insérées entre le système de maintien des éléments de remplissage et les compensateurs. Elles sont étanchées par un mastic en silicone de type Kerafix (ETANCHEITE JUNG) et de la laine de roche (ROCKWOOL) de masse volumique théorique 60 kg/m3, épaisseur 25mm, mis en œuvre côté porteurs selon descriptif du PV de référence.
6. Traitements de surfaces

c) Ossature porteuse acier
Seule l’ossature acier intérieure sur laquelle le canal de vissage est rapporté doit faire impérativement l’objet d’un traitement anticorrosion, car tous les autres composants du système sont en matériaux inoxydables dans la masse (acier inox, aluminium, PVC, EPDM). 

Cette ossature acier se trouve en ambiance intérieure et n’est en aucun cas exposée aux eaux de pluie, d’infiltration, de condensation ou de drainage.

Les éléments sont d’abord assemblés par soudure, ensuite on prévoira les phases de meulage et de surfaçage. Après toutes les opérations de façonnage (soudures, perçages, usinages divers), ils reçoivent un traitement anticorrosion suivi d'un thermolaquage adapté à leur environnement dans le respect de la norme NF P 24-351. 

Il est conseillé de faire appel aux applicateurs agréés par l’AFTA (www.aftap.fr) afin de garantir une qualité optimale des traitements de surfaces, RAL ou autre selon choix de l’architecte.
Couleur : …………………………………………………
d) Les capots en extérieurs
Un surfaçage RAL pour la version aluminium ou un grain pour la version inox seront demandés selon choix de l’architecte.
· Traitement de surface de l’acier inoxydable : 

Polissage au grain de 220 (en version de base) ou polissage au grain de………. 
· Traitement de surface de l’aluminium :
Nettoyage, chromatage et recouvrement par poudrage électrostatique.

RAL selon le choix de l’architecte.
7. Avis de chantier

En cas de modification par rapport au PV de référence (type de support, dimensions, etc.), l’entreprise doit faire une demande d’avis de  chantier au laboratoire agréé pour justifier cette modification. Le coût inhérent à cet avis de chantier sera à la charge de l’entreprise.

8. FABRICANTS

Il est conseillé de faire appel aux entreprises titulaires du marquage NF ou de la marque Secuflam, qui sont spécialisées dans le domaine de la menuiserie acier feu.

Voir www.asf-securite-feu.fr 
La documentation technique de la gamme Forster Thermfix light est téléchargeable au format PDF sur le site www.forster-profile.ch dans la rubrique « Téléchargement »

Ce descriptif est basé sur un seul numéro de PV. D’autres solutions de remplissage peuvent être disponibles. Consultez la liste des PV sur www.forster-profile.ch/téléchargement.
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